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LABORATORIUM 07

ANALIZA ZDOLNOSCI PROCESU

Cel zajec¢

Wykorzystanie wskaznikow zdolnosci do badania zdolnosci procesu.

Materialy do przygotowania

Materiaty umieszczone na stronie przedmiotu:

e Dodatek 08 — SPC — analiza zdolnoS$ci procesu,

e Statistica 11 — SPC — analiza zdolno$ci procesu.

Zadania

Zad. 1.

W udostgpnionym na stronie skoroszycie ,,Iab07.stw” w arkuszu danel zapisano dane zebrane dla potrzeb
kontroli procesu toczenia watkow z laboratorium 03. Ze zbioru danych wyeliminowana zostala probka
nr 8 zawierajaca nieprawidlowe pomiary — proces jest wigc statystycznie stabilny. Sprawdz czy rozktad
danych moze by¢ uznany za normalny. Bioragc pod uwage, ze wedtlug specyfikacji Srednica watkéw
powinna wynosi¢ 10 £+ 0,04 wyznacz wskazniki zdolnosci i wykonania procesu. Wykorzystujac
odchylenie standardowe wewnatrzprobkowe 1 catkowite oszacuj liczbg elementow niezgodnych.
Wykorzystujac histogramy i wykresy Q-Q poréwnaj rozktad danych z rozkltadem normalnym i rozktadem
Johnsona. Porownaj wartosci wskaznikow zdolno$ci wyznaczone przy zalozeniu, ze rozklad jest
rozktadem normalnym ze wskazZnikami wyznaczonymi dla dopasowania Johnsona i Pearsona. Czy mozna
uznaé ze proces jest zdolny i wycentrowany? Wyniki analizy zadania (wykresy, pordwnania, wnioski)
zapisz w odpowiednim raporcie (Zad1l).

Zad. 2.
W arkuszu dane2 zapisano dane zebrane dla potrzeb kontroli twardos$ci materiatu. Specyfikacja zaktada,

ze powinna ona mie$ci¢ si¢ w granicach: 0,4 — 2,8. Wykorzystaj karte X —Rdo zbadania stabilno$¢
procesu zaktadajac, ze rozmiar probki n = 5. Sprawdz czy rozktad danych moze by¢ uznany za normalny.
Wykorzystujac odchylenie standardowe wewnatrzprobkowe 1 catkowite oszacuj liczbe elementow
niezgodnych. Wykorzystujac histogramy i wykresy Q-Q poroéwnaj rozktad danych z rozktadem
normalnym i rozktadem Johnsona. Poréwnaj wartosci wskaznikow zdolno$ci wyznaczone przy zalozeniu,
ze rozktad jest rozktadem normalnym ze wskaZnikami wyznaczonymi dla dopasowania Johnsona i
Pearsona. Czy mozna uznaé¢ ze proces jest zdolny i wycentrowany? Wyniki analizy zadania (wykresy,
porownania, wnioski) zapisz w odpowiednim raporcie (Zad2).
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